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Covimat 105 CC

Inline- Viskositatsmessung fluir den Kosmetik-
und Lebensmittelbereich gemaf den Anforde-
rungen des EHEDG (European Hygienic Engi-
neering + Design Group)

Der Covimat 105 ist ein bewahrtes Viskositatsmessgerat, das, eingebaut in einen Fertigungspro-
zess, zuverlassig 24 h 365 Tage im Jahr die Viskositat einer Flissigkeit bestimmt. Es liefert lhnen
Messdaten ohne Probenentnahmen und damit ohne Arbeitsaufwand, Material- und Zeitverlust.

Der Covimat 105 CC ist ein Rotationsviskosimeter, das fur den
Lebensmittel- und Kosmetikbereich eingesetzt wird. Er moglicht
Ihnen die kontinuierliche Erfassung der Viskositat in Anlehnung
an DIN 53019 wahrend der Produktverarbeitung oder Herstellung.

Durch das spezielle Design der Messzelle und ihre elektropolierte
Oberflache erflllt sie die hygienischen Geraterichtlinien EHEDG.

Der Covimat 105 CC kann z.B. in die Varivent® - Gehause in L-
Form der Firma GEA-Tuchenhagen eingebaut.

Das Messprinzip eines Rotationsviskosimeters ist folgendes: Ein
Messkorper rotiert mit einer vorgegebenen Drehzahl in dem zu
untersuchenden Medium. Die Kraft, mit der die Flissigkeit diese
Rotation bremst, ist ein direktes Malf} fiir die Viskositat.

Dieses Messprinzip wird ebenfalls zur Viskositatsmessung im Labor
verwendet. Damit ist ein direkter Vergleich mit Messergebnissen
von Laborgeraten einfach méglich.

Der Messbereich ist durch Wahl der Messkérper und unter-
schiedlicher Drehzahlen variabel, so dass alle Flussigkeiten oder
Pasten gemessen werden kénnen, die pumpbar sind.

Alle Prozessviskosimeter Covimat 105 sind explosionsgeschiitzt
und liefern ein Ausgangssignal, das als Prozess- und Anlagen-
steuerungswert zur Verfugung steht.

Jedes Prozessviskosimeter Covimat 105 CC besteht aus drei
Teilen:

» Messkopf
> Messzelle mit Distanzstlick
» Messkorper
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Der Messkopf
Die Messeinheit des Covimat 105 beinhaltet die
Elektronik, die zwei Funktionen erfullt;

- Der Motor lasst den Messkorper mit einer vorge-
gebenen Drehzahl rotieren.

- Sie misst die Viskositat und gibt ein entsprechen-
des Analogsignal aus.

Die Vorgabe der Drehzahl kann uber einen
Wahlschalter in 5 festen Stufen erfolgen oder Gber ein
externes Steuersignal festgelegt werden.

Die Viskositat wird mit Hilfe eines Torsionselements
gemessen. Ausgegeben wird ein der Viskositat
proportionales Standardmesssignal 4-20 mA. Dies
kann aufgezeichnet bzw. Uber eine kundenseitige
Steuerung verwertet werden.

Der Messkopf ist explosionsgeschutzt gemafly ATEX.

Je nach Bedarf kann der Messbereich des Messkopfes
durch den Einsatz untersetzender Getriebe und den
Einsatz anderer Torsionsstabsstarken geandert
werden.

Technische Daten vom Messkopf
Gewicht : 8,1 kg

Male: Hohe 386 mm
Breite 150 mm
Tiefe 150 mm

4 -20mA
viskositatsanaloges
Signal

Ausgangsmesssignal:

4 mNm,
Genauigkeit besser
1% vom aktuellen
Messwert,
Sonderbereiche auf
Anfrage
N-Getriebe 200 bis 10 U/min
Z-Getriecbe 20 bis1 U/min
H-Getriebe 2 bis 0,1 U/min

Drehmoment

Drehzahl:

Drehzahlbereich

In festen Stufen von

N-Getriebe: 200/ 94.6/ 44.7/ 21/
10 U/min

Z-Getriebe: 20/ 9,46/ 4,47/ 2,1/ 1
U/min

H-Getriebe: 2/ 0,946/ 0,447/ 0,21/
0,1 U/min

Externes Steuersignal: 0 — 10 V

bzw. 0 — 20 mA steuert jeweils (N,

Z, H) den entsprechenden Dreh-

zahlbereich

Versorgungsspannung: 20 - 28 VDC (ca. 200

mA bei 24 VDC)

Schutzart: ATEX 112G EExd IIB T6

BAS-00-ATEX2113X

Betriebstemperatur (Elektronik): 0 -50 °C

Einbauausrichtung:

Senkrecht + 3°
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Covimat 105 CC

Die CC - Messzellen

Die Messzelle steht in zwei Ausfuh-
rungen zur Verfugung:

- FUr den Einsatz im Lebensmittel-
und Kosmetikbereich in elektropo-
lierter Form in Anlehnung an die
Hygienerichtlinien der EHEDG

oder

- fir den Einsatz in Technikums-
anlagen oder fir Anwendungen im
Nonfood-Bereich.

Spezielle Messzellen sind flir einen
Durchsatz bis zu 800 I/min konzipiert.

Die Standardmesszelle ist flr einen
Durchsatz von 40 - 200 I/min in Ab-

hangigkeit zur Nennweite ausgelegt.

Alle Messzellen und Messgehause sind fir Temperaturen bis
135°C (150°C bis max. 1 Stunde) ausgelegt (héhere Tem-
peraturen auf Anfrage).

Bei Bedarf (dauerhaft hohe Betriebstemperaturen) wird der
Messkopf durch ein Abstandsstiick vor hdheren Temperaturen
geschuitzt.

Der Messraum ist vollstandig geschlossen.

Die Ankopplung des Messgerats an den Messkoérper erfolgt
durch Magnetkopplung. Es ist keine verbindende Achse mit
Stoffbuchse vorhanden.

Durch den Einsatz einer Magnetkopplung ist der Messzellenraum vollstandig vom eigentli-
chen Messgerat getrennt. Die Messzellen sind mit den Ublichen Reinigungsmethoden leicht
zu reinigen. Sie sind nicht molchbar.

Technische Daten der Messzelle

Male: Messzelle (Bsp. DN65)

Hoéhe 137 mm

Breite 130 mm

Tiefe 190 mm
Max. Probentemperatur: 130 °C (150° bis zu 1 Stunde)
Max. Durchflussmenge:

Version 1: max. 800 I/min
Version 2 max. 40 -200 I/min (nennweitenabhangig)
Messsystemlager: Hartmetall oder Rubin/Saphir

Die Messzellen sind nicht molchbar.
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Die Gehause

Fur den Einsatz sind standardmaRig folgende Varivent® -Gehause in Bauform L verwend-
bar. Das Gehause und eine Verschlussplatte sind direkt von GEA-Tuchenhagen zu bezie-
hen.

Anschrift (im deutschsprachigen Raum):
Tuchenhagen GmbH Deutschland

Am Industriepark 2-10,

D-21514 Biichen,

Tel. + 49 - 4155 - 492465

(Im nichtdeutschsprachigen Raum Bezug Uber die jeweiligen Landesgesellschaften von
GEA Tuchenhagen.)

(Der Name Varivent® ist geschutztes Eigentum der Tuchenhagen GmbH, Blchen)

Folgende Angaben sind bei einer Gehausebestellung bei GEA-Tuchenhagen anzugeben:

Grundangaben: Gehauseform L
Material 1.4404 (andere Materialien auf Anfrage)

Variable Angaben:  Nennweite und Rohrklasse
Anschlisse abweichend vom Standardgehause mit Schweillenden
Oberflachenbeschaffenheit innen / aulen (Standard Ra 1,2 ym / matt)
Dichtungswerkstoff (Standard EPDM)
bendtigte Zertifikate

Genaue Abmessungen der Standardgehause kénnen auf Anfrage mitgeteilt werden.
Weitere Informationen zu den Varivent® -Gehausen erhalten Sie bei GEA-Tuchenhagen.

Sondergehause

Messgehduse mit Nennweiten DN 40 und DN 50 sind als Sonderanfertigungen maéglich. Bei
Bedarf kann auch die Anpassung an kundeneigene Gehause erfolgen.
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Die Messkorper

Fir die verschiedenen Messbereiche steht eine
grofRe Auswahl unterschiedlicher Messkorpergrofen
zur Verfligung (Standardgréfien: 24, 35, 51, 57, 59
mm J).

Fir niedrigviskose Substanzen ist auch ein Doppel-
spaltsystem (DS) erhaltlich.

Messsystemlager: Hartmetall oder Rubin/Saphir

Messbereiche und Messauflosung CC (N-Getriebe)

Messkorper @ in mm 59 57 51 35 24
Min. Viskositat [mPas] 9 20 60 240 720
Max. Viskositat [mPas] 920 2.000 | 6.000 | 24.000 | 72.000
Auflésung [mPas/0,1 mA] 5,7 12,4 37,1 148,5 | 4455

(Z-Getriebe: Viskositatswerte x10; H-Getriebe Viskositatswerte x 100)
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Lieferumfang (standard)

Messkopf : Covimat 105 (N, Z, H-Getriebe)
Messkorper fir CC : 59, 57, 51, 35, 24 @ in mm
Abstandsteil CC

Bestellliste

Covimat 105 CC
Messkopf:

4-20 mA Eingang ohne Getriebe und PTB (ATEX) zertifiziert
4-20 mA Eingang mit Getriebe und PTB (ATEX) zertifiziert

Kupplungsstick fir CC
Messzelle:

Gehause:
ELDNG5
ELDNS8O

Verschluss:
N DN80/65

Messkorper:

mPas 1]
5-920 59 mm
10 - 2000 57 mm
30 - 6000 51 mm
100 - 24500 35 mm
350 - 72000 24 mm

>~ proRheo
rheologioal ansvers:

Bahnhofstr. 38,

D-75382 Althengstett

Tel.: + 49 - 7051 - 9 24 89-0
Fax: + 49 - 7051 — 9 24 89-29
office@proRheo.de
www.proRheo.de

Art.Nr.
81051 AT
81051 BT

112810

172210

221 193-08
221 193-09

221 144-03

112302
112303
112305
112307
112309

Laborrheometer
Prozessviskosimeter
Service

Kalibrierung
Beratung
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